NCOPHA

RECYCLE

RECICLADO

Disponibilidad de una amplia gama de resistencias,
consistencias, ambientes y tamafios mdximo de drido.

e trata de un hormigon al que se le ha
sustituido una parte o la totalidad de
su arido natural por un arido reciclado

procedente del procesado de hormigones al

final de su vida util.

s una solucién ideal para el hormigo-

nado de cualquier tipo de elemento
cuando se requiera aportar valor
afadido desde el punto de vista medio am-
biental. En esta gama se incluyen desde hor-
migones no estructurales, que pueden conte-

ner hasta un 100% de arido reciclado como
estructurales, limitados al 20% de arido grueso

reciclado segun la EHE 08.

CARACTERISTICAS’
Resistencia a compresion 15 a 35 Mpa
Tamafio mdximo de drido 12/20 mm

Docilidad P/B/F/L

> 20% No Estructurales

< 20% Estructurales

% Arido Reciclado

Resistencia a los sulfatos |Posibilidad de sulforesistencia
Ambientes - Clase general 1/lla/lb/IV
Ambientes - Clase especifica Qa/Qb/Qc/H/F/E

*Para adaptarnos a su proyecto contacte con nuestro Dpto. Técnico

[ Fabricado en planta de hormigdn certificada segun RD 163/2019 u | A

()PTIMA TRABAJABILIDAD FACIL PUESTA EN OBRA ()PTIMAS PRESTACIONES
Cohesivo, ddcil y buen mantenimiento Posibilidad de puesta en obra por Resistencia y durabilidad garantizada
de la consistencia vertido directo, cangilon y bomba
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